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Pirma Heinz S t i e 1 s Konservenmaschinen in 
4054 Nettetal-Hinsbeck. 


Fbrderkette 


Die Erfindung bezieht sich auf eine Fbrderkette 
zur Fbrderung von als einzelne Stllcke wie Behalter o.dgl. 
ausgebildetem Fbrdergut sowie ein zur Bildung dieser 
Fbrderkette bestimmtes Fbrderkettenglied in Form elner 
zwei Abstand aufweisende Lochungen enthaltenden Lasche, 
deren Langskanten parallel zu der Verbindungslinie der 
Mitten der Lochungen verlaufen. 

FUr Fbrderzwecke in der Verpackungs Industrie sind 
bereits Drahtgef lechte verschiedenster Art, Plattenbander 
u.dgl. bekannt. Bei diesen BSndern besteht die Schwierig- 
kelt. dafl sie nur sphwer auf versoh'iedene Breiten um- 
stellbar sind, weil die Drahtgef lechte, Platten usw. 
nur in bestimmten Breiten gefertigt werden kbnnen und 
zwecks Anpassung an die verschiedenartigen Erf ordernisse 
eine unwirtschaf tliche Fabrikation in verschiedenen Ab- 
messungen und eine entsprechend kostspielige Vorrats- 
haltung notwendig.sind. 

Der Gedanke der Erfindung beruht darin, eine Fbrder- 
kette auf mbglichst einfache Weise in beliebigen Ab- 
messungen aus ein und demselben wirtschaftlich herstell- 
baren Orundelement aufzubauen. 

Hierzu sieht die Erfindung vor, dafl die Fbrder- 
kette aus untereinander gleichen, laschenfbrmigen, zwei 
Abstand voneinander aufweisende Lochungen enthaltenden 
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Forderkettenglieder a'ufgebaut 1st, die in beliebiger 
Anzahl neben- und hintereinander angeordnet und durch 
die Lochungen aller nebeneinander liber die Brelte der 
Kette angeordneten Kettenglieder durchgreif ende Elemente 
zusammengehalten werden. 

Ein zum Aufbau einer solchen Forderkette geeignetes 
Kettenglied ist dadurch gekennzeich.net , dafl an mindestens 
einer der Lochungen eine Nabe vorgesehen ist. 

Eine solche Gestaltung der Kettenglieder gestattet 
es, ausschliefllich aus diesen hur unter Durchstecken von 
Achsen beliebig breite und lange Ketten nach Art einer 
vervielfachten Gall'schen Kette zu schaffen, die auf 
einfache Weise auch nachtraglich erweitert Oder ver- 
kleinert werden konnen. 

Die bekannten, eine im wesentlichen ebene Flache 
bildenden Bandelemente haben den Nachteil, dafl an Uber- 
gHngen, wenn darauf geforderte Gegenstande auf eine 
andere Fordervorrichtung, z.B. Drehtische o.dgl. Uber- 
gehen, Stofle auftreten, bei denen wenig standfestes 
Pordergut wie z.B. Plaschen, hohe Glaser o.dgl. umfallt 
und den PBrdervorgang stort. . 

Die Erfindung bezweckt weiterhin, die aus den 
einzelnen PSrderkettengliedern aufgebaute Fbrderkette 
so zu ge3talten, dafl auf der Fbrderkette stehendes oder 
- - i-iegendes -Pb"rdergut-bei- e-inem -Ubergang- allmahllch und 
stoflfrei erfaflt werden kann. 

Hierzu sieht die Erfindung weiterhin vor, dafl 
der Scheitel der Nabe unterhalb der im Betrieb oben be- 
findlichen Kante des Forderkettengliedes liegt. 

Diese Maflnahme gestattet es, dafl zwischen die 
Laschen der einzelnen Forderkettenglieder Ftihrungs finger 
und Shnliche Elemente eingreifen kBnnen, die eine allmah- 
liche und sichere Erfassung des FSrdergutes bewirken. 
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ZweckmaSigerweise 1st die Nabe zylindrisch und 
konzentrisch zu den Lochungen der Forderkettenglieder 
vorgesehen und weist einen ausseren Durchmesser auf , 
der kleiner 1st als der Abstand der beiden Langskanten 
der Forderkettenglieder. 

In einer bevorzugten Ausftihrungsform sind an 
beiden Lochungen des Forderkettengliedes auf der gleichen 
Seite gleiche Naben angebracht. 

In einer anderen AusfUhrungsf orm weist das Forder- 
kettenglied im Bereich der beiden Lochungen in seinen 
se it lichen Begrenzungsf lachen Absatze auf, in denen es 
auf halbe Starke reduziert ist, wobei die beiden Ab- 
satze auf verschiedenen Seiten des Forderkettengliedes 
gelegen sind. 

Dabei kann das Forderkettenglied nur an einer 
Lochung auf der dera Absatz abgewandten Seite die Nabe 
aufweisen. 

Bei der Zusammensetzung der Glieder zur Kette 
Uberlappen sich das mit der Nabe versehene und das 
nabenfreie Ende benachbarter Forderkettenglieder und 
erganzen sich zur vollen Starke der das Fbrderketten- 
glied bildenden Lasche, so da3 die Forderkettenglieder 
fortlaufende von seitlich vorstehenden Teiien freie Stege 
-bi-lden-,— zvrisehen-die^-da -die -Naben ja- unterhalb-der -Ober»- 
kante liegen, FUhrungs finger u.dgl. eingreifen kdnnen. 

Urn diesen Eingriff zu erleichtern, kdnnen auch 
die Lochungen noch unterhalb der LSngsmittellinie der 
Forderkettenglieder angeordnet sein. 

Im Bereich der Lochungen kdnnen Mittel zura An- 
bringen von Hilfsvorrichtungen zum Erfassen des Fdrder- 
gutes vorgesehen sein. 

Als solche Mittel kommen beispielsweise Be- 
festigungsldcher fur Anschlfige u.dgl. in Frage. _ 

Es empfiehlt sich, dafl die Forderkettenglieder 
in dem Bereich zwischen den Lochungen Ausnehmungen zur 
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Materialersparnis und Erleichterung aufweisen. 

Zur Stabillsierung der gesamten Fbrderkette 
und zur Verbesserung der FUhrung der Kettenglieder 
aneinander konnen diese eine Vertiefung zum Eingriff 
der Nabe des benachbarten Forderkettengliedes auf- 
weisen. 

In der bevorzugten AusfUhrung sind die Fdrder- 
kettenglieder aus Kunststoff hergestellt. 

FUr die meisten Anwendungszwecke ist die 
Stabilitat der Kunststof fglieder ausreichend und macht 
sich Uberdies das geringe Gewicht, die GerSuscharmut 
und insbesondere die Korrosionsfreiheit derartiger 
Fdrderketten vorteilhaft bemerkbar. 

In der Zeichnung sind Ausftihrungsbeispiele 
der Erfindung dargestellt. 

Fig. 1 zeigt eine Teilansicht von oben auf einen 
Bereich einer Fbrderkette mit einem ersten AusfUhrungs- 
beispiel eines Forderkettengliedes; 

Fig. 2 zeigt eine Ansicht gemSfl Fig. 1 von links; 

Fig. 3 zeigt eine Ansicht eines einzelnen Fdrder- 
kettengliedes von oben; 

Fig. 4 zeigt eine Teilansicht von oben einer 
Fbrderkette mit einem anderen AusfUhrungsbeispiel eines 
Forderkettengliedes; 

~Fig. 5 zeigt eine Ansicht gem&fl Fig. 4 von unten; 

Fig. 6 zeigt eine Ansicht eines einzelnen Forder- 
kettengliedes von oben; 

Fig. 7 zeigt eine Ansicht eines einzelnen Forder- 
kettengliedes fUr den Rand der Ketteri von oben. 

Die in den Fig. 1 bis 3 dargestellte Fbrderkette 
umfaflt Forderkettenglieder 1, die aus einer im wesent lichen 
a Is flache Platte ausgebildeten Lasche 2 besteht, die 
Lochungen 3, 4 enthSlt. Auf einer Seite der Lasche 2 
sind Naben 5,6 angebraoht, die in dem AusfUhrungsbei- 
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spiel etwa die gleiche Hone wie die Starke der Lasche 2 
zeigen. Es ist aber auch mbglich, die Naben 5,6 hdher 
oder niedriger auszuf iihren. Die Lochungen 3 A setzen 
sich durch die Naben 5,6 fort. 

Wie aus Fig. 2 zu ersehen ist, sind die Lochungen 
3,4 symmetrise*! zu den Langskanten 7,8 des Forderketten- 
gliedes 1 und liegen die zylindrischen Naben 5,6 koaxial 
zu den Lochungen 3,*. Der Laschenteil 2 weist Aus- 
nehmungen 9,10 auf , die zur Material- und Gewichtser- 
sparnis dienen. ' SelbstverstSndlich konnen die Aus- 
nehmungen 9,10 auch eine andere Gestalt als die in Fig. 2 

gezeigte aufweisen. 

Die Forderkettenglieder 1 werden in der ge- 
wiinschten Anzahl nebeneinander angeordnet und durch Hin- 
durchstecken von Achsen durch die Lochungen 3,4 zu einer 
beliebig breiten Kette zusammengekuppe It . ^ 

In den Fig. 4 bis 7 1st ein anderes Ausfiihrungs- 
beispiel dargestellt. Hier sind die Forderkettenglieder 
11 an den Lochungen 13,1* mit Absatzen 15, 16 versehen, 
die sich auf verschiedenen Seiten des FSrderketten- 
gliedes 11 befinden. Das Forderkettenglied 11 weist nur 
eine Nabe 17 auf, die auf der dem Absatz 15 abgewandten 
Seite der Lochung 13 vorgesehen ist. Auch bei dieser 
ftusf Uhrung ist die H3he der- Nabe- 17- beliebig ... _ .,, _ 

An der Lochung 14 ist auf der dem Absatz 16 ab- 
gewandten Seite eine Vertiefung 18 vorgesehen, in die 
in der aus Fig. 4 ersichtlichen Weise die Nabe 17 des 
jeweils benachbarten Kettenglledes eingreifen kann. Es 
ergibt sich so eine verbesserte Flihrung der Kettenglieder 

11 'aneinander. 

Die Absatze 15,16 der Forderkettenglieder 11 
erganzen sich beim ZusammenfUgen zu einer vollstandigen 
Forderkette in der Weise, dafl die Forderkettenglieder 11 
durchgehende Stege2fbilden, die eine zusammenhangende 
Auflagefiache fur das Fordergut abgeben, jedoch keine 
in den Zwischenrauni zwischen den stegenllvorstehenden Telle 
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aufweisen, so daB Erf assungsvorrichtungen ftir das 
Fbrdergut, FUhrungs finger o.dgl. zwischen die Stege 
eingreifen konnen. 

Um diesen Eingrif fsraum zu vergroSern, sind nach 
Fig. 5 die Lochungen 12,1 4 gegentiber der Langsmittel- 
linie der Forderkettenglieder 11 nach unten verlegt. 
Zur Befestigung von Anschlagen und sonstigen Hilfs- 
vorrichtungen konnen die Forderkettenglieder 11 Lochungen 
19 aufweisen, an denen derartige Elemente angeschraubt 
oder in anderer weise befestigt werden konnen. 

An den Randern der Fbrderkette werden auf einer 
Seite abgewandelte Forderkettenglieder 11* verwendet,. 
bei denen die Nabe 17 weggelassen ist. 

Auch die Forderkettenglieder nach den Fig. 4 bis 7 
werden durch Hindurchstecken yon Staben durch die 
Lochungen 13,14 zu der gesamten Fdrderkette verbunden. 

Die Forderkettenglieder konnen aus beliebigem ■ 
Material hergestellt sein. Bevorzugt werden sle jedoch 
aus Kunststoff, z.B. Polyamid o.dgl., gespritzt, ge- 
preBt, gesintert oder nach einem sonstigen geeigneten 
Verfahren hergestellt. 
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Pa t entans pr.Uche . 

( l.^Forderkette zur Forderung von als einzelne 
Stuckewie Behalter o.dgl. ausgebildetem Fordergut_,___ 
dadurch gekennzeichnet, dafi sie im wesentlichen aus 
untereinander gleichen laschenformigen, zwe*i Abstand 
voneinander aufweisende Lochungen (3,4; 13,14) ent- 
haltenden FSrderkettengliedern (ljll) aufgebaut 1st, 
die in beliebiger Anzahl neben- und hintereinander 
angeordnet und durch die Lochungen (3,4; 13, 1*0 aller 
nebeneinander Uber die Breite der Fbrderkette ange- 
ordneten FBrderkettenglieder (1;H) durchgreifende 
Elemente zusammengehalten werden. 

2 e Forderkettenglied zur Bildung einer FSrder- 
kette nach Anspruch 1 in Form einer zwei Abstand 
aufweisende Lochungen enthaltenden Lasche, deren 
Langskanten parallel zu der Verbindungslinie der 
Mitten der Lochungen verlaufen, dadurch gekennzeichnet, 
dafi an mindestens einer der Lochungen eine Nabe (5,6,1?) 
vorgesehen ist. 

3. Forderkettenglied nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi der Scheitel der Nabe (5,6,17) ,jnter " 
halb der im Betrieb oben befindlichen Kante (7,8,20: 

"^s"^a^^tte^lietoai "(1,1 1 ) liegt . 

4. Forderkettenglied nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Nabe (5,6,17) zylindrisch und 
konzentrisch zu den Lochungen (3,^,13, 1^) <*er Forder- 
kettenglieder (1,11) vorgesehen ist und einen ausseren 
Durchraesser aufweist, der kleiner ist als der Abstand 
der beiden Langskanten (7,8) der Kettenglieder (1,11). 

5. FSrderkettenglied nach einem der Anspruche 

2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dafi an beiden Lochungen 
(3,4) aes Fbrderkettengliedes (1) auf der gleichen Seite 
gleiche Naben (5,6) angebracht sind. 
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6. Forderkettenglied nach einem der Anspriiche 
2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Forder- 
kettenglied (11) im Bereich der beiden Lochungen (14,13) 
in seinen seitlichen Begrenzungsf lachen Absatze (15,16) 
aufweist, in denen es auf halbe Starke reduziert ist, 
wobei die beiden Absatze (15,16) aur verschiedenen 
Seiten des Forderkettengliedes (11 ) gelegen sind. 

7. Forderkettenglied nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Forderkettenglied (11) nur an 
einer Lochung (13) auf der dem Absatz (15) abgewandten 
Seite die Nabe (17) auf we is t. 

8. Forderkettenglied nach einem der Anspriiche 
2 bis 7, dadurch gekennzeichnet , daB die Lochungen 
(3,4,13,14) unterhalb der Langsmittellinie des Forder- 
kettengliedes (1,11) angeordnet sind. 

9. Forderkettenglied nach einem der Anspriiche 
2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB in dem Bereich 
zwischen den Lochungen (13,14) Mittel (19) zum An- 
bringen von Hilfsvorrichtungen zum Erfassen des Forder- 
guts vorgesehen sind. 

10. Forderkettenglied naich einem der Anspriiche 

2 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Fcirderketten- 
glieder (1) in dem Bereich zwischen den Lochungen (3*4) 
Ausnehmungen (9*10) zur Materia lersparnis und Er- 
leichterung aufweisen. 

11. FSrderkettenglied nach einem der Ansprtiche 

1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dafl das Forderketten- 
glied (11) eine Vertiefung (18) zum Eingriff der Nabe 
(17) des benachbarten FBrderkettengliedes (11) aufweist. 

12. Forderkettenglied nach einem der Ansprtiche 

2 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dafl sie aus Kunst- 
stoff hergestellt sind. 
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